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D e f i n i ç ã o ,  c o m p o s i ç ã o  e  
p r i n c i p a i s  a p l i c a ç õ e s  

 

O Combustível Marítimo Destilado é produzido a partir 
de frações mais leves do processo de refino do petróleo. 
Esse combustível é utilizado em motores principais de 
embarcações de pequeno e médio porte e nos sistemas 
auxiliares, em embarcações de grande porte. 

 

E s p e c i f i c a ç õ e s  
A resolução ISO 8217:2017 estabelece a especificação internacional de combustíveis 
marítimos. Nessa resolução, o combustível marítimo destilado (Destillate Marine Fuel) 
possui 7 subcategorias que são diferenciadas de acordo com os requisitos de cada 
parâmetro da qualidade: DMX, DMA(MGO), DFA, DMZ, DFZ, DMB (MDO) e DFB. 

No Brasil, as resoluções ANP nº 52/2010, Resolução ANP n° 38/2012 e Resolução ANP 
n° 687/2017 incorporam no seu texto o dispositivo que determina que os combustíveis 
marítimos produzidos no país devem atender requisitos internacionais de qualidade. 
Nessa resolução, o combustível marítimo destilado (Destillate Marine Fuel) possui 2 
subcategorias que são diferenciadas de acordo com os requisitos de cada parâmetro 
da qualidade: DMA e DMB (conter pequenas quantidades de óleos de processo do 
refino). Dentre essas 2 subcategorias o mais comercializado é o DMA.  

Essas especificações de combustível marítimo destilado, da ANP e ISO, possuem em 
sua grande maioria os mesmos ensaios de qualidade para avaliação desse combustível. 

 

 

 

 

.  

 

 

Você sabia?  

Em nosso Centro de Tecnologia ICONIC 
(CTIC) é possível realizar todos os ensaios 
para atendimento a essas especificações. 
 

Confira na tabela a seguir o nosso portfólio  
de serviços para atendimento a essas 
especificações para o DMA. 

Revisão Out/2021 
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D I E S E L  M A R Í T I M O - D M A / M G O  

E N S A I O  
R E S O L U Ç Õ E S  

A N P  
I S O  

8 2 1 7 : 2 0 1 7  E S C O P O  C T I C  

Viscos idad e a 40°C  A STM  D4 45  
ISO 31 04  ISO 3104 ASTM  D445  

Massa E specí f ica a  2 0 e  15°C  

A STM  D1 298  
A STM  D4 052  

ISO 36 75  
ISO 12 18 5  

ISO 3675 
ISO 12185  

ASTM  D405 2 

Índice de  Cetano Calcu lado  A STM  D4 737  
ISO 42 64  ISO 4264 ISO 82 17 ( ITEM 6 .2)  

Enxo fre  

ISO 87 54  
ISO 14 59 6  

A STM  D4 294  
A STM  D5 453  
A STM  D2 622  

ISO 8754 
ISO 14596  

ASTM  D429 4 
ASTM  D429 4 

Ponto d e  Fulgor ,  °C   
Vaso Fech ado  

A STM  D9 3  
ISO 27 19  ISO 2719 ASTM  D93 

Su lf eto  de  Hidro gênio  -  H 2S  IP  570  IP 5 70 IP  570  

Índice de  Ac idez  ASTM  D664  A STM  D664 ASTM  D664  

Estab i l idad e a Ox idação  
ASTM  D227 4  
ASTM  D530 4  

ISO 12205  
ISO 12205  ASTM D2274 

Resíduo d e Carbono  
No Resíd uo dos  10 % F in ais  d e 

Des t i lação  

ASTM  D453 0 
ISO 10370  

ASTM  D524  
ISO 10370  ASTM D4 53 0  

Ponto d e  Névoa -  ISO 30 15 ASTM  D674 9  
ASTM  D734 6 

Ponto d e  Entup im ento de F i l t ro a  
Fr io  -  CFPP 

-  
IP  309  
IP  612  

ASTM  D637 1  

Ponto d e  F lu id ez  
ISO 3016 

ASTM  D97 
ISO 3016 ASTM  D97  

Apar ênc ia  Visu al  Visu al  Visu al  

C in zas Ox id adas  A STM  D4 82  
ISO 62 45  ISO 6245 ASTM D4 82  

Lubric idade A STM  D6 079  
ISO 12 15 6  ISO 12156  ASTM D6 07 9 
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NA: Não Aplicável 

 

 

 

 

 

 

 

D I E S E L  M A R Í T I M O  ( D M A / M G O )  –  I S O  8 2 1 7 : 2 0 1 7  

E N S A I O  U N I D A D E  L I M I T E  R E S U L T A D O  M É T O D O  E S C O P O  
C T I C  

Vi scos i da de a  40  ° C  mm²/s  
M áx.  
M ín .  

6 ,0 00  
2 ,0 00  ISO 31 04  A STM  D4 45  

M assa  E spe c í f ica  a  15  ° C  kg/m ³  M áx.  89 0 ,0  
ISO 36 75  

ISO 12 18 5  
A STM  D4 052  

Índ i ce  de  Ce ta no  Ca l cu la d o  NA  M ín .  40  ISO  42 64  
ISO 82 17  

( I TE M  6. 2)  

Enxof r e  % mas sa  Máx.  1 ,0 0  
ISO 87 54  

ISO 14 59 6  
A STM  D4 294  

A STM  D4 294  

Pon t o  de  Fu lgor ,  °C  
Vaso  Fech ado  

°C  M ín .  60, 0  ISO 27 19  A STM  D9 3  

Su lf e to  de  Hi dr og ê n io  -  H 2 S  mg/kg  Máx.  2 ,0 0  I P  5 70  I P  5 70  

Índ i ce  de  A c idez  mg  KO H/g  M áx.  0 ,5  A STM  D6 6 4  A STM  D6 6 4  

Estab i l id ade  a  O x id a çã o  g /m³  Máx.  2 5  ISO  1 2 2 05  ASTM D2274 

M icr o Res í du o de  Car b on o  
No R es í duo  do s 1 0 % F i na i s  d e  

De st i l ação  
%  mas sa  Máx.  0 ,3 0  ISO  10 370  A STM  D4 530  

Pon t o  de  N év oa  ° C  Máx.  
Inv er n o:  r e p or tar  
Ve rã o:  NA  

ISO 30 15  
A STM  D6 749  
A STM  D7 346  

Pon t o  de  E n tu p ime nt o d e  
F i l t r o  a  Fr io  -  C FP P  

°C  M áx.  Inv er n o:  r e p or tar  
Ve rã o:  NA  

IP  3 0 9  
IP  6 1 2  

A STM  D6 371  

Pon t o  de  F l u idez  ° C  Máx.  
Inv er n o:  -6  
Ve rã o:  0  ISO 30 16  A STM  D9 7  

Ap ar ên c ia  NA  M áx.  
L ím pi d o e  Ise nt o 

de  I mp ure za s  
Vi su al  V i su al  

C in zas  O x i da das  % mas sa  M áx.  0 ,0 10  ISO 62 45  A STM  D4 82  

Lubr i c i da de  μm  Máx.  520  ISO  12 156  A STM  D6 0 79  
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D I E S E L  M A R Í T I M O  ( D M A / M G O )  –  A N P  n º  5 2 / 2 0 1 0 ,  R e s o l u ç ã o  A N P  

n °  3 8 / 2 0 1 2  e  R e s o l u ç ã o  A N P  n °  6 8 7 / 2 0 1 7  

E N S A I O  U N I D A D E  L I M I T E  R E S U L T A D O  M É T O D O  
E S C O P O  

C T I C  

As pect o  NA  M áx.  
L ím pi d o e  Ise nt o 

de  I mp ure za s  
Vi su al  Vi su al  

Cor  A STM  NA  M áx.  3  A STM  D1 500  A STM  D1 500  

Enxof r e  tot a l  %  mas sa  M áx.  0 ,5  

ISO 87 54  
ISO 14 59 6  

A STM  D4 294  
A STM  D5 453  
A STM  D2 622  

A STM  D4 294  
A STM  D5 453  

Su lf e to  de  Hi dr og ê n io  -  
H 2 S  

mg /kg  M áx.  2 ,0  IP  5 7 0  IP  5 7 0  

Nú me ro  de  A c i de z  mg  KO H/g  M áx.  0 ,5  A STM  D6 64  A STM  D6 64  

M assa  E spe c í f ica  a  20 °C  kg/m ³  M áx.  87 6 ,8  

A STM  D1 298  
A STM  D4 052  

ISO 36 75  
ISO 12 18 5  

A STM  D4 052  

Pon t o  de  Fu lgor ,  °C  
Vaso  Fe ch ado  

°C  M ín .  60 ,0  
A STM  D9 3  
ISO 27 19  

A STM  D9 3  

Vi scos i da de a  40 °C  mm²/s  
M áx.  
M ín .  

6 ,0 00  
1 ,5 00  

A STM  D4 45  
ISO 31 04  A STM  D4 45  

Pon t o  de  F l u idez  °C  M áx.  
Inv er n o:  -6  
Ve rã o:  0  

A STM  D9 7  
ISO 30 16  

A STM  D9 7  

Índ i ce  de  Ce ta no  
Cal cu l ad o  

NA  M ín .  40  
A STM  D4 737  

ISO 42 64  
ISO 82 17  

( I TEM  6. 2)  
Res íd uo  de  Car bon o  

no  R es í duo  do s 1 0 % F i na i s  
de  D est i laç ão  

%  mas sa  M áx.  0 ,3 0  
A STM  D4 530  

ISO 10 37 0  
A STM  D4 530  

C in z as  O x i da das  % mas sa  M áx.  0 ,0 10  
A STM  D4 82  

ISO 62 45  
A STM  D4 82  

Estab i l id ade  a  O x id a çã o  mg /1 00 m L  M áx.  2 ,5  
ASTM D2274 
ASTM D5304 

ISO 12205 
ASTM D2274 

Lubr i c i da de  μm  M áx.  52 0  
A STM  D6 079  

ISO 12 15 6  
A STM  D6 079  
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C u r i o s i d a d e s  e  N o v o s  E n s a i o s  
 

O combustível marítimo destilado possui como principal requisito de segurança um limite de ponto de 
fulgor mais crítico (> 60 °C) que o de um óleo diesel automotivo (> 38 °C). 

No último ano o CTIC investiu na implementação de dois importantes ensaios para essa matriz, que 
seguem: 

S E D I M E N T O S  ( I S O  1 0 3 0 7 - 1  
E  A S T M D 4 8 7 0 - 1 )  
A determinação desta característica é requerida quando 
o produto não se apresentar límpido e isento de 
impurezas 

A quantificação dos sedimentos inorgânicos é 
importante pois eles podem se depositar sobre as linhas 
dos bicos injetores prejudicando o escoamento e a 
combustão, contribuindo ainda para a erosão.   

 
P O D E R  C A L O R Í F I C O  
S U P E R I O R  E  I N F E R I O R  –  
A S T M  D 4 8 0 9  E   
A S T M  D 4 8 6 8  
Esse ensaio, apesar de não constar nas especificações, 
é de grande importância para quantificar a quantidade 
de calor (kcal) produzida com a queima de 1 kg 
de combustível. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Entre em contato conosco em caso de 
dúvidas ou solicitações de serviços. 

servicotecnicos@iconiclubrificantes.com.br 

(21) 3891-1600 

iconiclubrificantes.com.br 
Revisão Out/2021 
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D e f i n i ç ã o ,  c o m p o s i ç ã o  e  
p r i n c i p a i s  a p l i c a ç õ e s  

 

O  Combustível Marítimo Residual é produzido a partir 
de frações pesadas da destilação do petróleo (resíduo). Ele 
é composto de óleo combustível e diluente na quantidade 
suficiente para ajuste da viscosidade. 

Esse óleo combustível é utilizado em motores principais 
e nos sistemas de propulsão de embarcações de grande 
porte. 

E s p e c i f i c a ç õ e s  
A resolução ISO 8217:2017 estabelece a especificação internacional de combustíveis 
marítimos. Nessa resolução, o combustível marítimo residual (Residual Marine Fuel) 
possui 6 subcategorias que são diferenciadas de acordo com os requisitos de cada 
parâmetro da qualidade: RMA, RMB, RMD, RME, RMG e RMK. 

No Brasil, as resoluções ANP nº 52/2010, Resolução ANP n° 38/2012, Resolução ANP 
n° 19/2014, Resolução ANP n° 687/2017 e Resolução nº 789/2019 incorporam no seu 
texto o dispositivo que determina que os combustíveis marítimos produzidos no país 
devem atender requisitos internacionais de qualidade. Nessa resolução, o óleo 
combustível marítimo possui 3 classificações de acordo com a viscosidade cinemática 
à 50 °C e que são diferenciadas por meio dos demais requisitos de parâmetro da 
qualidade: OCM 120, OCM 180 e OCM 380. 

Essas especificações de combustível marítimo residual, da ANP (OCM) e ISO (RM), 
possuem em sua grande maioria os mesmos ensaios de qualidade para avaliação desse 
combustível.  

 

 

 

 

.  

 

  

Você sabia?  

Em nosso Centro de Tecnologia ICONIC 
(CTIC) é possível realizar todos os ensaios 
para atendimento a essas especificações. 
 

Confira na tabela a seguir o nosso portfólio  
de serviços para atendimento a essas 
especificações para o RMK 380 e OCM 380. 

Revisão Out/2021 
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C o m b u s t í v e l  M a r í t i m o  R e s i d u a l  

E N S A I O  
R E S O L U Ç Õ E S  

A N P  
I S O  

8 2 1 7 : 2 0 1 7  E S C O P O  C T I C  

Visco s idad e a 50°C  A STM  D4 45  
ISO 31 04  ISO 3104 ASTM  D445  

Massa Especí f ica a  1 5°C  ou 20 °C  

A STM  D1 298  
A STM  D4 052  

ISO 36 75  
ISO 12 18 5  

ISO 3675 
ISO 12185  

ASTM  D405 2 

Índice Ca lcu lad o de 
Aromat ic idade  Carbôn ica ( ICAC)  

Tab e l a  I V  
I t en s  (4 )  e  (5 )   I tem 6 .2  

ISO 8217 ( ITEM 6 .2)  
ANP (Tab ela IV -  I tens  4  e  5 )  

Enxofre  

A STM  D2 622  
A STM  D4 294  

ISO 87 54  
ISO 14 59 6  

ISO 8754 
ISO 14596  

ASTM  D429 4 
ASTM  D429 4 

Ponto d e  Fulgor ,  °C   
Vaso Fech ado  

A STM  D9 3  
ISO 27 19  ISO 2719 ASTM  D93 

Su lf eto  de  Hidro gênio  -  H 2S  IP  570  IP  570 IP  5 70 

Índice de  Ac idez  ASTM  D664  ASTM  D664 ASTM D6 64  

Sed imen tos com En velh ecimento  ISO 10307 -2  ISO 10 307 -2  ISO 10307-2  

Resíduo d e Carbono  
Micro método  

ASTM  D453 0 
ISO 10370  

ISO 10370  ASTM  D4 530  

Ponto d e  F lu id ez  
ASTM  D97 
ISO 3016 

ISO 3016 ASTM  D97  

Teor  d e  águ a ASTM  D95 
ISO 3733 

ISO 3733 ASTM  D95 
ASTM  E2 03 

Cin zas Ox id adas  A STM  D4 82  
ISO 62 45  ISO 6245 ASTM D4 82  

Van ádio  
ASTM  D570 8 
ASTM  D586 3 

ISO1459 7 

IP  501  
IP  470  

ISO 14597  
ASTM  D659 5 

Sód io  
ASTM  D586 3 

IP  501  
IP47 0 

IP  501  
IP  470  

ASTM  D659 5 

Alumínio  + S i l íc io  
ASTM  D518 4 

ISO 10478  

IP  501  
IP  470  

ISO 10478  
ASTM  D659 5  

Cálc io  
IP  501  
IP47 0 

IP  501  
IP47 0 
IP50 0 

ASTM  D659 5  

Zinco  IP  501  
IP47 0 

IP  501  
IP47 0 
IP50 0 

ASTM  D659 5 

Fósforo  
IP  500  
IP  501  

IP  501  
IP47 0 
IP50 0 

ASTM  D659 5 
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C o m b u s t í v e l  M a r í t i m o  R e s i d u a l  ( R M K  3 8 0 )  –  I S O  8 2 1 7 : 2 0 1 7  

E N S A I O  U N I D A D E  L I M I T E  R E S U L T A D O  M É T O D O  E S C O P O  
C T I C  

Visco sidad e a 50°C  mm²/s  M áx.  38 0 ,0  ISO 3104  ASTM  D445  

Massa Especí f ica a  1 5°C  kg/m ³  M áx.  10 10 ,0  
ISO 3675 

ISO 12185  
ASTM  
D4 052  

Índice Ca lcu lad o de 
Aromat ic idade  Carbôn ica 

( ICAC)  
NA  M áx.  8 70  I tem 6 .2  

ISO 8217 
( ITEM 6 .2)  

ANP 
(Tab e la IV  -  
I ten s 4  e  5)  

Enxofre  %  mas sa  Máx.  
Req u is i t os  Leg ai s  

Loc a is  

ISO 8754 
ISO 14596  

ASTM  D429 4  

ASTM  
D4 294  

Ponto d e  Fulgor ,  °C   
Vaso Fech ado  

°C  M ín .  60, 0  ISO 2719  ASTM  D93  

Su lf eto de  Hidro gênio  -  
H 2S  

mg /kg  M áx.  2 ,0 0  IP  570  IP  570  

Índice de  Ac idez  mg  KO H/g  M áx.  2 ,5  ASTM  D664  ASTM  D664  

Sed imen tos com 
Envelhec imento  

%  mas sa  Máx.  0 ,1 0  ISO 10307 -2  ISO 10307 -2  

Resíduo d e Carbono  
Micro método  

%  mas sa  Máx.  2 0,0 0  ISO 10370  
ASTM  
D4 530  

Ponto d e  F lu id ez  °C  M áx.  30  ISO 3016  ASTM  D97  

Teor  d e  águ a  %  v o lum e  Máx.  0 ,5 0  ISO 3733  
ASTM  D95 

ASTM  E2 03  

Cin zas Ox id adas  %  mas sa  Máx.  0 ,1 5 0  ISO 6245  ASTM  D482  

Van ádio  mg /kg  M áx.  45 0  
IP  501  
IP  470  

ISO 14597  

ASTM  
D6 595  

Sód io  mg /kg  M áx.  10 0  
IP  501  
IP  470  

ASTM  
D6 595  

Alumínio  + S i l íc io  mg /kg  M áx.  60  
IP  501  
IP  470  

ISO 10478  

ASTM  
D6 595  

Cálc io  mg /kg  M áx.  30  
IP  501  
IP47 0 
IP50 0  

ASTM  
D6 595  

Zinco  mg /kg  M áx.  15  
IP  501  
IP47 0 
IP50 0  

ASTM  
D6 595  

Fósforo  mg /kg  M áx.  15  
IP  501  
IP47 0 
IP50 0  

ASTM  
D6 595  
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Ó l e o  C o m b u s t í v e l  M a r í t i m o  ( O C M  3 8 0 )  –   A N P  n º  5 2 / 2 0 1 0 - T a b e l a  

I V ,  R e s o l u ç ã o  A N P  n °  3 8 / 2 0 1 2 ,  R e s o l u ç ã o  A N P  n °  1 9 / 2 0 1 4 ,  
R e s o l u ç ã o  A N P  n °  6 8 7 / 2 0 1 7  e  R e s o l u ç ã o  n º  7 8 9 / 2 0 1 9  

E N S A I O  U N I D A D E  L I M I T E  R E S U L T A D O  M É T O D O  
E S C O P O  

C T I C  

Visco sidad e a 50°C  mm²/s  M áx.  38 0 ,0  A STM  D4 45  
ISO 31 04  ASTM  D445  

Massa Especí f ica a  2 0°C  kg/m ³  M áx.  98 7 ,8  

A STM  D1 298  
A STM  D4 052  

ISO 36 75  
ISO 12 18 5  

ASTM  
D4 052  

Índice Ca lcu lad o de 
Aromat ic idade  Carbôn ica 

( ICAC)  
NA  M áx.  8 70  

Tab e l a  I V  
I t en s  (4 )  e  (5 )   

ISO 8217 
( ITEM 6 .2)  

ANP 
(Tab e la IV  -  
I ten s 4  e  5)  

Enxofre  %  mas sa  Máx.  0 ,5 0  

A STM  D2 622  
A STM  D4 294  

ISO 87 54  
ISO 14 59 6  

ASTM  
D4 294  

Ponto d e  Fulgor ,  °C   
Vaso Fech ado  

°C  M ín .  60, 0  A STM  D9 3  
ISO 27 19  ASTM  D93  

Su lf eto de  Hidro gênio  -  
H 2S  

mg /kg  M áx.  2 ,0  IP  570  IP  570  

Índice de  Ac idez  mg  KO H/g  M áx.  2 ,5  ASTM  D664  ASTM  D664  

Sed imen tos com 
Envelhec imento  

%  mas sa  Máx.  0 ,1 0  ISO 10307 -2  ISO 10307 -2  

Resíduo d e Carbono  
Micro método  

%  mas sa  Máx.  1 8  
ASTM  D453 0 

ISO 10370  
ASTM  
D4 530  

Ponto d e  F lu id ez  °C  M áx.  30  
ASTM  D97 
ISO 3016  

ASTM  D97  

Teor  d e  águ a  %  v o lum e  Máx.  0 ,5 0  
ASTM  D95 
ISO 3733  

ASTM  D95 
ASTM  E2 03  

Cin zas Ox id adas  %  mas sa  Máx.  0 ,1 0 0  A STM  D4 82  
ISO 62 45  ASTM  D482  

Van ádio  mg /kg  M áx.  35 0  
ASTM  D570 8 
ASTM  D586 3 

ISO1459 7  

ASTM  
D6 595  

Sód io  mg /kg  M áx.  10 0  
ASTM  D586 3 

IP  501  
IP47 0  

ASTM  
D6 595  

Alumínio  + S i l íc io  mg /kg  M áx.  60  
ASTM  D518 4 

ISO 10478  
ASTM  
D6 595  

Cálc io  mg /kg  M áx.  30  
IP  501  
IP47 0  

ASTM  
D6 595  

Zinco  mg /kg  M áx.  15  
IP  501  
IP47 0  

ASTM  
D6 595  

Fósforo  mg /kg  M áx.  15  
IP  500  
IP  501  

ASTM  
D6 595  
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C u r i o s i d a d e s  e  N o v o s  E n s a i o s  
 

No último ano o CTIC investiu na implementação de dois importantes ensaios para essa matriz, que 
seguem: 

 

S E D I M E N T O S  C O M  
E N V E L H E C I M E N T O  ( I S O  
1 0 3 0 7 - 2  E  A S T M  D 4 8 7 0 - 2 )  
A quantificação dos sedimentos inorgânicos é 
importante pois eles podem se depositar sobre as linhas 
dos bicos injetores prejudicando o escoamento e a 
combustão, contribuindo ainda para a erosão.   

 

 

P O D E R  C A L O R Í F I C O  
S U P E R I O R  E  I N F E R I O R  –  
A S T M  D 4 8 0 9  E  A S T M  
D 4 8 6 8  
Esse ensaio, apesar de não constar nas especificações, 
é de grande importância para quantificar a quantidade 
de calor (kcal) produzida com a queima de 1 kg 
de combustível. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Entre em contato conosco em caso de 
dúvidas ou solicitações de serviços. 

servicotecnicos@iconiclubrificantes.com.br 

(21) 3891-1600 
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